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Beschreibung 
Kappsage 

Die Erfindung betrifft eine Kappsage mit einem gegeniiber cincr 
Bodenplatte um eine horizontale Kippachse kippbaren, ein 
Sagewerkzeug tragenden Sagekopf und einem an der Bodenplatte um 
cine vertikale Achse drehbaren Teller, an dem eine Klcmmvornchtung 
fur ein Werkstiick angeordnet ist. 

Eine derartige Kappsage ist marktbekannt und aus dem Firmenkatalog 
"PROXXON Cerate mit Charakter, 2003 M unter der Bczcichnung KC 
220 bekannt. Der Sagekopf ist kippbar, aber nicht drehbar. Drehbar ist 
der eine Klemmvorrichtung tragende Teller. Die Klcmmvorrichtung 
weist eine feste, srirnseirig abgeschragte Spannbacke und eine 
verstellbare Spannbacke auf. Der Teller kann nur nach einer Scitc 



gcschwenkt werden. Dadurch ist ein Gehrungsschnitr moglich, jcdoch 
kann eine Gegcngehrung nicht ohne Umspannen des Wcrkstiicks 
geschnitten werden. Entsprechend verlagert sich ein breites Werkstiick 
gegeniiber der Mitte der Drehachsc des Sagewerkzeugs. AuOerdem 
verandert sich jc nach der Drehstellung des Tellers der Abstand 
zwischen dem Sagewerkzeug und der Klemmstelle des Werkstiicks. Das 
Sageergebnis kann dadurch in der Weise beeintrachtigt werden, dass es 
zu unsauberen Schnittstellen kommt. 

Weitere Kapp- und Gehrungssagen sind in der Fachzeitschrift "selbst isr 
der Mann, das Heimwerkermagazin, ll/2002 n beschrieben. Bei 
derartigen Kapp- und Gehrungssagen ist der Sagekopf haufig drchbar 
und kippbar. Das Werkstiick wird entweder von Hand oder mittcls cincr 
Zwinge gegen einen Anschlag gedriickt. Der Sagekopf und das 
Sagewerkzeug sind zusammen mit einer tellerformigen Auflageflache 
drehbar, wobei das Sagewerkzeug beim Sagevorgang in einen schmalen 
Schlitz der tellerformigen Auflageflache eintauchen kann. 

Bei anderen Kapp- und Gehrungssagen ist der Sagekopf nicht drchbar, 
sondern nur kippbar. Fur Gehrungsschnitte wird cin Teller gcdrcht, der 
zum Eintauchen des Sagewerkzeugs eine Wanne aufweist. Das 
Werkstiick wird entweder von Hand gegen einen Anschlag gedruckt odor 
mittels einer Zwinge gehalten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Kappsage der cingangs genanntcn Art 
vorzuschlagen, bei der das Werkstiick derart in der Klemmvorrichrung 
fixierbar ist, dass das Sagewerkzeug beim Sagen in einer giinsdgcn Lagc 
zum Werkstiick steht. 



Erfindungsgemafi ist obige Aufgabe dadurch gelost, dass der Sagekopf 
an der Bodenplatte derart linear, horizontal verfahrbar ist, dass der 
Abstand zwischen einem in die Klemmvorrichtung cingespannten 
Werkstuck und dem Sagewerkzeug minimal ist. Durch cnges Anfahren 
des Sagekopfes bzw. des von ihm getragenen Sagewerkzeugs an die 
Klemmvorrichtung in der jeweiligen Drehstellung des sie tragenden 
Tellers ist gewahrleistet, dass bcim Sagen bzw. Trcnnen das Werkstuck 
kaum in Schwingungen gerat, weil das Sagewerkzeug sehr dicht bei der 
Einklemmstelle auf das Werkstuck wirkt. Der Sagekopf lasst sich jc nach 
der eingestellten Drehstellung des Tellers in die geeignete Lage 
horizontal verfahren. 

Vorzugsweise ist der Sagekopf an der Bodenplatte parallel zur 
horizontalen Kippachse verfahrbar. Mittels eines Bcdienteils lasst sich 
die horizontal Verfahrstellung des Sagekopfes vom Nutzer je nach dem 
Drehwinkel des Tellers einstellen. Ein stufenloses, lineares, horizon talcs 
Verfahren des Sagekopfes lasst sich durch cine Gewindcspindcl 
erreichen. 

Bevorzugt weist die Klemmvorrichtung ein Paar von Spannbacken auf, 
wobei die Spannbacken symmetrisch gegensinnig zu ciner Mittcllinie 
verstellbar sind. Die Spannbacken haben dabei in jeder Stellung glcichen 
Abstand zur Mittellinie. Es ist dadurch erreicht, dass das Werksruck 
unabhangig von seiner Breite immer giinstig zum Sagewerkzeug Uegt. lis 
lassen sich also mehr oder weniger breite Werkstiicke in gleicher Weise 
sauber trennen. Vorzugsweise ist die Anordnung so getroffen, class die 
Mittellinie die vertikale Achse, um die der Teller drehbar ist, Schneider. 



Bevorzugt schneidet die Mittellinie einen Bereich, der etwa mittig 
unterhalb der Drehachse des Sagewerkzeugs liegt. 

Giinstig ist es, die beiden Spannbacken am Teller vcrschieblich zu lagern 
und mittels eines am Teller gelagerten Stellgliedes gemeinsam zu 
verstellen. 

Um Gehrungsschnitte in beiden Richtungen, also einen Geradschnitt, 
einen Gehrungsschnitt und einen Gegengehrungsschnitt auf einfache 
Weise zu ermoglichen, verlaufen an den beiden Spannbacken die dem 
Sagewerkzeug zugewandten Stirnseiten in cinem spitzcn Winkel zur 
Mittellinie. Es ist damit moglich, Gehrungsschnitte und 
Gegengehrungsschnitte ohne Umspannen des Werkstiicks auszufiihrcn. 

Um Gehrungsschnitte und Gegengehrungsschnitte ohne Umspannen 
des Werkstiicks durchzufiihren, ist der Teller um wenigstens ± 45° 
verdrehbar. Die spitzen Winkel, die die Stirnseiten der Spannbacken zur 
Mittellinie bilden, sind entsprcchend gestaltct und betragen spczicll 
wenigstens 45°. 

Um eine giinstige Lage von Werkstucken verschiedener Breite gegenuber 
dem Sagewerkzeug weiter zu verbessern, ist an jedem der beiden 
Spannbacken wenigstens eine Stufe ausgebildct, auf die das jeweiligc 
Werkstiick aufsetzbar ist. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der 
folgenden Beschreibung und den Unteranspriichen. In der Zcichnungen 
zeigen: 



Figur 1 eine perspekrivische Ansicht einer Kappsage in einer Stellung 
"Gehrungsschnitt" des Tellers, 

Figur 2 eine perspekrivische Ansicht dcr Kappsage in einer Stellung 
"Geradschnitt" des Tellers und 

Figur 3 eine Schnittansicht der Spannbacken mit Stufen der 
Klemmvorrichtung des Tellers. 

Eine Kappsage weist eine Bodenplatte 1, einen Sagekopf 2 und einen 
Teller 3 auf. Der Sagekopf 2 ist an der Bodenplatte 1 um eine in 
Gebrauchsstellung horizontal Kippachse 4 in Richtung des 
Doppelpfeils K kippbar gelagert und langs der Kippachse 4 in Richtung 
des Doppelpfeils V horizontal verfahrbar. Hierfiir weist der Sagekopf 2 
zwei Lagerbocke 5 auf, zwischen denen eine Hiilse 6 liegt, die an einer 
Gewindespindel 7 befestigt ist. Die Gewindespindel 7 ist an einem 
Gewindestiick 8 eines Blockes 8' der Bodenplatte 1 gelagert. Die 
Gewindespindel 7 ist mittels eines Bedienteils 9 vom Nutzcr so drehbar, 
dass der Sagekopf 2 gegeniiber der Bodenplatte 1 in Richtung des 
Doppelpfeils V verfahrt. 

Am Sagekopf 2 ist ein Sagewerkzcug, spcziell Sageblatt 10 oder 
Trennscheibe, um eine Welle 11 rotierbar. 1m Sagekopf 2 ist ein 
motorischer Antrieb fur das Sageblatt 10 angeordnet. Eine Schutzhaube 
12 dient der Abdeckung des Sageblatts 10. 



Am Sagekopf 2 ist eine Griffmulde 13 mit Schaltelemcnten 14 
vorgesehen. Mittels der Griffmulde 13 und Handgriff kann dcr Nutzcr 
den Sagekopf 2 urn die Kippachse 4 kippen, urn das Sageblatt /.urn 
Einsatz zu bringen. 

Der Teller 3 ist an der Bodenplatte 1 um eine vertikale Drehachsc 1 5 
drehbar, um fur den Schnitt gewunschte Gehrungswinkcl einzusrcllen. 
Zur stufenweisen Einstellung eines gewunschten Gehrungswinkels bzw. 
Drehwinkels des Tellers 3, sind am Teller 3 Aussparungen 1 6 
vorgesehen, denen ein an der Bodenplatte 1 gelagerter Rastgriff 17 
zugeordnet ist. Zur Anzeige des Gehrungswinkels ist an der Bodenplatte 

1 cine Skala 18 vorgesehen, dcr cine Markicrung des Tellers 3 zugeordnet 
ist. Der Teller 3 ist um +/- 45° oder mehr gegeniiber einer Mittellagc 
(vgl. Fig. 2) drehbar. 

Im Teller 3 ist im Bereich des Sageblattes 10 cine Mulde 19 gestaltet, in 
die das Sageblatt 10 in den moglichen Verfahrstellungen des Sagckopfes 

2 beim Durchtrennen eines Werkstiicks W frei eintreten kann. 

In den Teller 3 ist als KJemmvorrichrung ein Schraubstock integncrr, dcr 
zwei Spannbacken 20,21 aufweist. Die Spannbacken 20,21 sind in dem 
Teller 3 verschieblich gelagert und mittels eines an dem Teller 3 
angeordneten Stellgliedes 22 symmetrisch gegensinnig zu einer 
Mittellinie 23 verstellbar. Die Mittellinie 23 schneidet die vertikale 
Drehachse 15 des Tellers 3 und geht durch einen Bereich vertikal mittig 
unterhalb der Welle 1 1 (vgl. Fig. 1, Fig. 2). 



Beide Spannbacken 20,21 weiscn dem Sageblatt 10 zugewandte 
Stirnseiten 24,25 auf, die in spitzen Winkeln wl bzw. w2 zur Mittcllinic 
23 (vgl. Fig. 2) bzw. zu den zu diescr parallelen Innenseiten 26,27 der 
Spannbacken 20,21 verlaufen. Die spitzen Winkel wl und w2 sind dcr 
maximal moglichen Verdrehung des Tellers 3 gcgenubcr dcr 
Mittelstellung (vgl. Fig. 2) angepasst. Betragt die moglichc Verdrehung 
des Tellers 3 +/- 45°, dann betragen auch die Winkel wl und w2 
wenigstens 45°. 

An den ein Werkstiick W spannenden Innenseiten 26,27 der 
Spannbacken 20,21 ist jeweils wenigstens eine Stufe ausgebildet. Bci der 
Ausfuhrung nach Figur 3 sind an jeder der Innenseiten 26,27 zwei Stufen 
28,29 ausgebildet, wobei die Stufen 29 der Welle 1 1 des Sageblarts 1 0 
naher liegen als die Stufen 28. Auf der Stufe 29 aufliegend wird ein 
Werkstiick W gespannt, das eine groBere Breite bl hat als ein Werkstiick 
W kleinerer Breite b2. Ein Werkstiick W kleinerer Breite b2 wird auf den 
Stufen 28 aufliegend eingespannt. Ein Werkstiick W, dessen Breite b3 
noch kleiner ist als die Breite b2, wird neben bzw. in Figur 1 und in Figur 
2 unterhalb der Stufen 28,29 in iiblicher Weisc auf dem Teller 3 
aufliegend eingespannt. Dort ist an der Innenseite 26 oder zusatzlich dcr 
Innenseite 27 eine Kerbung 30 zur Einspannung von Werkstiicken W 
mit Rundprofil gestaltet. 

Durch die Stufen 28,29 wird mit einem gegebenen Durchmesscr D des 
Sageblatts 10 auch ein vergleichsweise breites Werkstiick W iibcr die 
gesamte Breite kappbar. 



Am Spannbacken 21 ist ein Fiihrungsstab 31 (vgl. Fig. 1, Fig. 2) mittcls 
einer Schraube 32 befestigt. Am Fiihrungsstab 31 ist cin Anschlagstuck 

33 fur das Werkstiick W verschicblich gelagert und rruttels cincs (Jlicdcs 

34 fesdegbar. Am Fiihrungsstab 31 kann eine Langenmarkierung 
vorgesehen sein. Es ist damit ein Kappen mehrerer Werkstiicke W in 
glcicher Lange moglich. 

Die Funktionsweise der beschriebenen Einrichtung ist im wesenrlichen 
folgende: 

Bei der Gehrungsschnitt-Einstellung, beispielsweise + 45°, dcr Figur 1 
ist der Teller 3 bei eingespanntem Werkstiick W um + 45° gegeniiber der 
Mittelstellung in Figur 2 gedreht. Der Sagekopf 2 ist langs der Kippachsc 
4 mittels des Bedienteils 9 so weit in Richtung V + verfahren, dass das 
Sageblatt 10 ganz nahe bei der Srirnseite 24 des Spannbackens 20 steht, 
es also beim Kippen des Sagekopfs 2 in Richtung K+ das Werkstiick W 
ganz nahe im Bereich seines Uberstands iiber die Srirnseite 24 kappt, 
ohne jedoch an der Srirnseite 24 zu schleifen. Der iiber die Srirnseite 24 
iiberstehende Rest W' des Werkstiicks W ist in der in Figur 1 gezcigren, 
heruntergekippten Stellung des Sagekopfes 2 abgetrennt. Das Sageblatt 
10 greift dabei in die Mulde 19. 

Soil am Werkstiick W ein Geradschnitt ausgefiihrt werden (vgl. Fig. 2), 
dann wird der Drehteller in Mittenstellung (vgl. Fig. 2) gebracht und der 
Sagekopf 2 und damit das Sageblatt 10 werden so weit in Richtung V- 
verfahren, dass das Sageblatt 10 wieder ganz nahe bei den Spannbacken 
20,21 steht - in diesem Fall speziell bei den spitz winkligen Enden der 
Spannbacken 20,21 Beim Abkippen des Sagekopfes 2 in Richrung K + 



trennt dann das Sageblatt 10 das Werkstiick W unmittclbar vor den 
Spannbacken 20,21 ab. Der uberstehende Rest ist mit W bezcichnct. 
Das Sageblatt 10 taucht auch in diesem Fall in die Muldc 19. 

In beiden Fallen ist die Mittellinie 23 die Mittellinie des Werks tucks W. 
Nach dem Geradschnitt nach Figur 1 und Figur 2 wird der Sagekopf 2 in 
Richtung K- hochgeschwenkt. 

Soil ein Gehrungsschnitt um -45° durchgefiihrt werden, dann wird der 
Drehteller 3 aus der Mittelstellung nach Figur 2 entgegen der 
Drehrichtung, durch die die Stellung nach Figur 1 erreichbar ist, gedrchr. 
Es kommt dann die Stirnseite 25 des Spannbackens 21 in cine zur Ebene 
des Sageblatts 10 parallele Stellung. Es wird dann wieder mittels des 
Bedienteils 9 der Sagekopf 2 und damit das Sageblatt 10 so verfahren, 
dass es beim Kippen des Sagekopfes 2 in Richtung K+ moglichst nahc 
der Stirnseite 25 auf das Werkstiick W trifft. 

Es lassen sich auch Gehrungswinkel und Gegengehrungswinkel 
einstellen, die kleiner als +45° bzw. -45° sind. Es ist auch moglich, die 
Kappsage so zu gestalten, dass Gehrungswinkel und 
Gegengehrungswinkel erreichbar sind, die grofler als +/- 45° sind. 

Mit der beschriebenen Kappsage ist es auch moglich, an einem 
Werkstiick W eine zur Mittellinie W symmetrische Spitze zu gestalten, 
die einerseits bezogen zur Mittellinie 23 einen Winkel bis wl und 
andererseits zur Mittellinie 23 einen Winkel bis w2 hat, ohne dass das 
Werkstiick W umgespannt werden muss. Hierfur wird dann ausgehend 
vom Gehrungsschnitt nach Figur 1 - im Winkel von bcispielswcisc 45° - 



10 



der Sagekopf 2 in Richtung K- hochgekippt und sodann der Teller 3 
uber die Mittelstellung (vgl. Fig. 2) hinaus gedrcht, bis der 
Gehrungsgegenwinkel, beispielweise -45°, eingestellt ist, bei dem die 
Srirnseite 25 parallel zum Sageblatt 10 steht. Nach Durchfuhrung des 
weiteren Schnitts durch Kippen des Sagekopfes 2 in Richaing K+ wird 
dann die Gegengehrung geschnitten, so dass am Werkstuck W einc 90°- 
Spitze entsteht. 

Bei der beschriebenen Anordnung fallt die Kippachse 4 mit der Linic der 
Verfahrung des Sagekopfes 2 zusammen. Es ist jedoch auch moglich, die 
Kappsage so zu gestalten, dass die Linie der Verfahrung des Sagekopfes 
2 gegenuber der Bodenplatte 1 parallel zur Kippachse 4 liegt. 

Zum linearen Verfahren des Sagekopfes 2 gegenuber der Bodenplatte 1 
konnen auch andere Mittel als die Gewindespindel 7 vorgesehen sein. 
Bei diesen Mitteln kommt es lediglich darauf an, dass der Sagekopf 2 
gegenuber der Bodenplatte 1 Linear in Richtung des Doppelpfeils V 
verschoben werden kann. 



Anspriiche 



Kappsage 

1 . Kappsage mit einem gegeniibcr ciner Bodcnplattc urn cine 
horizontal Kippachse kippbaren, ein Sagewerkzeug tragenden 
Sagekopf und einem an der Bodenplatte um eine vertikale Achse 
drehbaren Teller, an dem eine Klemmvorrichtung fur ein Werkstiick 
angeordnet ist, 

dadurch gekennzcichnet, 

dass der Sagekopf (2) an der Bodenplatte (1) derart linear, horizontal 
verfahrbar ist, dass der Abstand zwischen einem in die 
Klemmvorrichtung (20,21,22) eingespannten Werkstiick (W) und 
dem Sagewerkzeug (10) minimal ist. 

2. Kappsage nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzcichnet, 

dass der Sagekopf (2) an der Bodenplatte (1) parallel zur horizon talcn 
Kippachse (4) verfahrbar ist. 

3. Kappsage nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 



dass der Sagekopf (2) langs der horizontalen Kippachse (4) vcrfahrbar 
ist. 

4. Kappsage nach einem der vorhergchenden Anspruchc, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Bedienteil (9) vorgesehcn ist, mittels dcm die Verfahrstellung 
des Sagekopfes (2) einstellbar ist. 

5. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspriichc, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zum linearen Verfahren des Sagekopfes (2) eine Gewindespindel 
(7) vorgesehen ist. 

6. Kappsage nach einem der vorhergehenden Ansprtiche 4 und 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Gewindespindel (7) einerseits mit dem Sagekopf (2) und 
andererseits mit der Bodenplatte (1) derart verbunden ist, dass mittels 
des Bedienteils (9) der Sagekopf (2) gegenuber der Bodenplatte (1) 
linear verfahrbar ist. 

7. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Klemmvorrichtung (20,21,22) ein Paar von Spannbacken 
(20,21) aufweist, die symmetrisch, gegensinnig zu einer Mittellinie 
(23) verstellbar sind. 



8. Kappsage nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 



dass die das Werkstiick (W) spannendcn Inncnscitcn (26,27) dct 
Spannbacken (20,21) in jeder Stellung der Spannbacken (20,21) 
gleichen Abstand von der Mittellinie (23) haben. 

9. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspriiche 7 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mittellinie (23) die vertikale Achse (15), um die der Teller (3) 
drehbar ist, schneidet. 

10. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspriiche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mittellinie (23) einen Bereich unterhalb der Welle (1 1) des 
Sagewerkzeugs (10) etwa mittig trifft. 

1 1. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspriiche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die beiden Spannbacken (20,21) am Teller (3) verschieblich 
gelagert sind und mittels cines am Teller (3) angcordnctcn Stellglicdcs 
(22) gemeinsam verstellbar sind. 

12. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspriiche 7 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass an den beiden Spannbacken (20,21) die dem Sagewcrkzeug (10) 
zugewandten Stirnseiten (24,25) in einem spitzen Winkel (wl,w2) zur 
Mittellinie (23) verlaufen. 

13. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 



dass der Teller (3) um wenigstens +45° gegeniiber einer 
Mittelstellung und um wenigstens -45° gegeniiber der Mittelstellung 
verdrehbar ist. 



14. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspruchc, 12,13 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die spitzen Winkel (wl,w2) wenigstens 45° bctragen. 

15. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Klemmvorrichtung an jedem ihrer beiden Spannbacken 
(20,21) wenigstens eine Stufe (28,29) aufweist, wobei das Werkstiick 
(W) auf die Stufen (28) odcr die Stufen (29) aufsetxbar ist. 

16. Kappsage nach einem der vorhergehenden Anspruchc 7 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass an wenigstens einem der Spannbacken (21) ein Fiihrungsstab 
(31) befestigt ist, an dem ein Anschlagstiick (33) fur das Werkstiick 
(W) verschieblich angeordnet ist. 




FIG. 3 



Zusammen fassung 
Kappsage 

Bei einer Kappsage ist ein Sagekopf 2 gegenubcr eincr Bodenplattc 1 
kippbar, an der ein drehbarer Teller 3 mit einer Klemmvorrichtung 20, 
21,22 fur ein Werkstiick W angeordnet ist. Um im Betrieb cine gunstige 
Lage eines Sagewerkzeugs 10 des Sagekopfes 2 gegeniiber einem 
Werkstiick W zu erreichen, ist der Sagekopf 2 an der Bodenplatte 1 
linear, horizontal so verfahrbar, dass der Abstand zwischen dem 
eingespannten Werkstiick W und dem Sagewerkzeug 10 minimal ist. 



(Figur 1) 



